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(57) Abstract 

System for the treatment of liquid and gas products, the disposal of 
which is detrimental to the environment. The system is characterized by having 
a single thermolysis reactor, a chamber (1) for feeding the liquid or gas pro- 
ducts to be treated, an intermediate disk (3) for the passage of the gas to be 
treated (3), a thermolysis chamber (4) in which the thermo-catalytic decompo- 
sition takes place, a purification chamber (9) in which are selectively retained 
for elimination chemical elements released by thermo-catalytic-decomposition. 

(57)Abrege 

Un systeme pour le traitement de liquides et de gaz dont le rejet est pre- 
judiciable pour Tenvironnement, caracterise en ce qu'il comporte en un seul 
reacteur de thermolyse, une chambre d'introduction (1) de produits liquides ou 
gazeux a traiter, un opercule intermediaire (3) laissant passer des gaz a traiter 
(3), une chambre de thermolyse (4) dans laquelle s'effectue la decomposition 
thermo-cataiytique, une chambre d'epuration (9) dans laquelle sont retenus de 
facon selective des elements chimiques liberes par la decomposition thermoca- 
talytique et que Ton veut eliminer. 
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Systeme et proc§d§ de traitement par thermolyse sous vide 
des produits liquides ou gazeux dont le re jet est 
prejudiciable' pour 1 1 environneftie'nt . 

La presente invention concerne un systeme et un 
procede pour le traitement par thermolyse sous vide de produits 
liquides ou gazeux dont le rejet est prejudiciable pour 
1 1 environnement . Traditionnellement ces produits dangereux pour 
5 1 1 environnement sont, soit stockes, soit traites par incinera- 
tion ; dans le premier cas, le danger potentiel subsiste et ne 
peut que s 1 aggraver avec la corrosion possible des' emballages . 
Dans le second cas, les temperatures du traitement par 
incineration sont tres elevees (superieures a 1000°C) et 

10 entrainent une usure rapide des equipements et done un cout 
d 1 exploitation tres eleve ; par ailleurs les produits gazeux 
du traitement* par incineration sont evacues dans 1' atmosphere 
avant tout controle ce qui ne permet pas de donner toutes les 
. garanties requises quant a la non pollution de 1 1 environnement . 

15 L' invention a pour objet de remedier aux inconve- 

nients precites grace a un systeme de traitement de produits 
liquides ou gazeux propre a permettre, des une temperature 
moderee (typiquement 500°C a 900°C selon les produits a 
traiter), une decomposition suffisante pour permettre la 

20 fixation et 1 1 elimination des composants nocifs susceptibles 
d'etre pre judiciables a 1 ' environnement . 

L ! invention propose a cet effet que le traitement 
se fasse par thermolyse sous vide (pression subatmospherique 
typiquement inf erieure a 500 mbars , par exemple 300 mbars 

25 environ) et que les produits de decomposition soient epures en 
continu a la sortie. De preference, ces produits de decomposi- 
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tion sont controles en continu a la sortie pour etre soit 
rejetes, soit recycles pour un nouveau cycle de traitement. 

Le fonctiohnement a des temperatures inferieures 
a 1000°C n'induit pas d'usure marquee du systeme del traitement, 
5 dont la duree de vie est ainsi prolongee et le cout de 
foncfcionnement reduit- 

Plus preciseraent 1* invention propose un systeme 
pour le traitement de liquides et de gaz dont. le re jet est 
prejudiciable pour 1 1 environnement , caracterise en ce qu'il 
10 comporte en un seul reacteur de thermolyse, une chambre 
d 1 introduction de produits liquides ou gazeux a traiter, un 
opercule intermediaire laissant passer des gaz a traiter, une 
chambre de thermolyse dans laquelle s'effectue la decomposition 
thermo-catalytique, une chambre d'epuration dams laquelle sont 
15. retenus de fagon selective des elements chimiques liberes par 
la decomposition thermo-catalytique et que l f on veut eliminer. 

Selon des dispositions preferees de I 1 invention 
eventuellement combinees : 

- ce systeme est muni d 1 une conduit e d 1 alimentation en un 
20 milieu gazeux combustible debouchant dans la chambre de 

thermolyse du en amont de celle-ci r 

- la -chambre d r introduction est equipee d ! un systeme de 
chauffage pour vaporiser la partie liquide des produits a 
traiter introduits dans la chambre et mettre le melange gazeux 

25 a une temperature de consigne, 

- V opercule intercalaire porte des orifices calibres pour 
assurer un transfert regulier de produits. gazeux vers la 
chambre de thermolyse, avec un debit determine par les 
conditions de temperature et de press ion de la chambre 

30 d 1 introduction et de la pression de la chambre, 

- dans la chambre de thermolyse est place uh ensemble thermo- 
catalytique compose de resistances electriques alimentees par 
une source de puissance electrique et d ! une matiere thermo- 
catalytique, 1* ensemble thermo-catalytique etant porte par 

35 passage de courant electrique a une temperature propre a 
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permettre la decomposition catalytique du melange gazeux, 
l'energie complementaire necessaire a la decomposition 
thermolytique des produits a traiter etant apportee par la 
decomposition catalytique du melange air/oxygene-gaz 
5 combustibles, 

- la chambre d'epuration comporte un garnissage de materiaux 
reactifs destine a etre traverse par les gaz decomposes afin 
d'y eliminer de fagon selective des radicaux dont on souhaite 
l 1 elimination, 

10 - ces materiaux reactifs sont mis en place sous forme de 
cartouches amovibles pour des facilites de manipulation et de 
regeneration apres usage, 

- il comporte des moyens de modulation de la temperature d'une 
masse catalytique contenue dans la chambre de thermolyse, 

15 - pour maintenir le vide de f onctionnement dans la chambre de 
thermolyse, ce systeme comporte, connectes a la sortie du 
reacteur, un groupe de pompage precede d'un moyen de lavage 
adapte a parfaire l'epuration et refroidir les gaz; a un niveau 
de temperature admissible pour le groupe de pompage, 

20 - le niveau de vide obtenu dans la chambre de thermolyse est 
regule, a partir des indications d'un manometre fixe au 
reacteur en aval de 1 1 opercule intermediaire , par modulation 
du debit de pompage du groupe de pompage, 

- le reacteur est calorifuge pour limiter les deperditions 
25 calorif iques , et 1' opercule intercalaire, un ensemble thermo- 

catalytique contenu dans la chambre de thermolyse, et des 
materiaux actifs contenus dans la chambre d f epuration, sont 
montes de fagon amovible, 

- ce systeme comporte, en aval de la sortie du reacteur, un 
30 analyseur de gaz commandant par action sur des vannes une 

derivation des gaz traites vers une voie d 1 evacuation ou vers 
1' entree dudit reacteur. 

L' invention propose egalement un procede de 
traitement de liquides et de gaz dont le rejet est prejudicia- 
35 ble pour 1 1 environnement , selon lequel on introduit ces 
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liquides et ces gaz dans une chambre d 1 introduction dans 
laquelle on vaporise ces liquides , on fait passer ces liquides 
vaporises et ces gaz dans une chambre de thermolyse dans 
laquelle on maintient un vide de fonctionnement, en contact 
5 avec une masse catalytigue portee a une temperature propre a 
catalyser une decomposition thermolytique de ces liquides 
vaporises et de ces gaz, et on fait passer ces liquides 
vaporises et ces gaz dans une chambre d'epuration con tenant des 
elements propres a retenir . de fagon selective certains 
10 predetermines des composes liberes par la decomposition. 

Selon d'autres dispositions preferees : 

- on lave les produits gazeux sortant de la chambre d'epura- 
tion, on teste la presence dans ceux-ci de composants nocifs 
puis, soit on rejette ces produits, soit on les. recycle dans 

15 'la chambre d 1 introduction r . 

-r on controle le vide de fonctionnement par le debit avec 
lequel on pompe les produits gazeux a la sortie de la chambre 
d'epuration, 

- on pompe les produits gazeux apres les avoir laves et 
20 refrbidis* 

En accord avec les conditions detaillees ci-dessus, 
le systeme selon 1 1 invention of f re les avantages suivants : il 
est applicable a toute quantite de liquides et de gaz, soit en 
jouant sur la section du reacteur et la longueur de la chambre 

25 de thermolyse, soit en mettant en parallele autant de reacteurs 
que necessaire. Le systeme selon I 1 invention ne produit aucune 
contamination par les. gaz qui sont purges des composants 
nocifs, d'une part dans la chambre d 1 epuration et d' autre part 
dans le laveur situe eh amont du groupe de pompage ; les couts 

30 d l installation et d l exploitation sont faibles par rapport a 
ceux des systemes .de traitement par incineration. 

Des objets, caracteristigues et avantages de 
l 1 invention ressortent de la description qui suit, donnee a 
titre d'exemple non limitatif, en regard des -des sins annexes 

35 sur lesquels : 
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- la figure 1 est un schema general d 1 une installa- 
tion de traitement de dechets liguides ou gazeux conforme a 
1' invention, 

- la figure 2 est un schema en coupe axiale du 
5 reacteur de thermolyse de 1' installation de la figure 1 , . et 

- la figure 3 est un schema d'une variante de 
realisation de ce reacteur. 

Dans la figure 1 le repere A designe 1' entree des 
liquides (et gaz) a traiter qui arrivent dans une chambre 

10 ' d ' introduction 1 a partir de futs ou d'un reservoir de stockage 
17, par 1' action d'une pompe doseuse 18. L ' alimentation de 
cette chambre peut, en variante, etre faite par gravite. 

En amont de la chambre d ' introduction le reacteur 
est equipe d 1 appareillages classiques non representes interdi- 

15 sant le reflux. des produits vers l'exterieur, ou 1 'entree d'air 
vers l'interieur, comme par exemple, sans etre limitatif, une 
jambe barometrique pour eviter 1 ' entree d'air vers l'interieur 
et des clapets anti-retour pour eviter le reflux du liquide et 
des gaz vers l'exterieur. 

20 Le repere B designe 1 ' arrivee d'un melange gazeux 

combustible ( air/oxygene-gaz combustible) dans la chambre 1 
provenant d'un reservoir 19 en passant par un manometre- 
detendeur 20 dont le debit est asservi au debit de la pompe 
doseuse 18. La chambre d ' introduction 1 est munie d'un moyen 

25 de chauffage, ici une resistance electrique 2 placee contre la 
paroi, a l'exterieur de l'enceinte, en vue de vaporiser la 
partie liquide des produits a traiter, d' assurer la mise en 
temperature des vapeurs ainsi formees ainsi que leur melange 
avec l'air et/ou l'oxygene arrivant en B. L'intensite du 

30 courant electrique de chauffage de cette resistance 2 est 
regulee en 13 a partir d'une mesure en 12 de la pression de 
vapeur, dans cette chambre 1, du melange (liquide vaporise-air- 
gaz ) dont le point de consigne est fixe pour chague melange 
traite. 

35 A la sortie de la chambre 1 est fixe de fagon 
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etanche un opercule intercalaire 3 comportant des trous 
calibres 3A par lesquels est assure le trans fert du melange 
gazeux et des produits a traiter gazeux ou vaporises vers une 
chambre de thermolyse 4 comportant un thermoreacteur ou 
5 ensemble thermo-catalytique a laquelle cet opercule est fixe 
de facon etanche ; le debit de transfert est fonction de la 
temperature et de la .pression de la chambre 1 et de la pression 
de la chambre 4. II est regule par action sur ces parametres 
ainsi que sur le debit de la pompe doseuse 18. 
10 En variante de realisation, 1 1 alimentation en 

melange gazeux combustible de cette chambre de thermolyse 4 est 
assuree, non plus par la conduite B debouchant en amont de 
cette chambre 4, mais par une conduite B" (indiguee en 
pointilles) debouchant directement dans cette chambre 4. 
15 Cette chambre de thermolyse 4 communique de facon 

etanche avec une chambre d'epuration 9 fermee en son extremite 
aval par un fond d' enceinte 11 et destinee a epurer les 
produits de la decomposition thermolytique realisee dans la 
chambre 4. Les produits de la decomposition sortent par une 
20 sortie reperee C menagee dans le fond 11. 

Ces chambres ou elements 1 f .4, 9 et 11 sont 
assembles de fagon etanche, par joints et brides (voire par 
. soudure) en sorte de former uri reacteur. 

La chambre de thermolyse 4 et la chambre d'epura- 
25 tion 9 sont maintenues en vide permanent (pression subatmosphe- 
rique typiquement inferieure a 800 mbars), sous une pression 
absolue qui peut varier selon la nature des produits a traiter 
mais que I'on fixe, a titre d'exemple, a 300 mbars. 

Ces produits de decomposition penetrent dans une 
30 colonne de lavage ou "scrubber" 23 ou ils sont laves et 
refroidis a l'eau par arrosage intensif, L'eau de lavage est 
evacuee par une pompe 24 dont le debit est asservi a celui de 
la pompe d' arrosage 26 effectuant 1" arrosage dans la colonne 
23. Le debit de cette pompe d' arrosage 26 est fonction du 
35 volume et de la temperature des gaz de decomposition penetrant 
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dans la colonne 23* L'eau de lavage pompee en 24 a la sortie 
basse de la colonne. 23 est envoyee d'abord dans une installa- 
tion de decantation et de refroidissement 25 puis dans une 
installation de neutralisation 27 ou est injectee, selon le 
5 besoin, une solution neutralisante, soude par exemple, prelevee 
dans un bac 21 par une pompe doseuse 22 dont le debit est 
regule par les indications d'vin appareil de controle 27A, Ph- 
metre par exemple. Dans 1' exemple ici represents, c'est dans 
la partie superieure de ce bac 27 gu'est prelevee l'eau 

10 d'arrosage pompee par la pompe 26. 

A la sortie haute de la colonne 23 les gaz laves 
et refroidis sont aspires par un groupe de pompage 28 (par 
exemple equipe de pompes a vide et d'echangeurs de chaleur) qui 
maintient I 1 ensemble des volumes 4-9-23 a un niveau de vide 

15 souhaite (typiquement 300 mbars - voir ci-dessus Le 
fonctionnement du groupe de pompage 28, et done le niveau de 
vide de 1 1 installation, sont ici regules a partir des indica- 
tions de mesure de pression relevees dans la chambre 9 par un 
capteur 16. 

20 Avant d f entrer dans le groupe de pompage 28 les gaz 

traversent un analyseur de gaz 30 qui, en fonction des 
resultats, en actionnant des vannes 31 et 32 disposes en aval 
du groupe de pompage 28, dirige les gaz soit dans une cheminee 
d 1 evacuation 29 soit vers une seconde entree B' de la chambre 

25 1 pour y etre recycles et traites a nouveau. 

On appreciera que la colonne de lavage a une double 
fonction puisque, d'une part elle poursuit l'epuration, d' autre 
part elle refroidit les gaz a un niveau de temperature 
admissible pour le groupe de pompage 28. 

30 La figure 2 represente a titre purement illustratif 

et non limitatif une forme de realisation industrielle du 
reacteur de thermolyse regroupant les chambres 1 , 4 et 9 . La 
representation du reacteur est ici faite en position hori- 
zontal mais le reacteur peut fonctionner de la meme fa^on en 

35 position verticale. Le choix de la position peut etre fait en 
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fonction des possibilities d ' implantation . 

On retrouve en A l 1 entree des liguides qui 
arrivent, comme cela a ete dit, soit par gravite soit par 
1' action d'une pompe doseuse, en B l'arrivee du melange 
5 air/oxygene-gaz combustibles et en B* l'arrivee des gaz a 
traiter ou a recycler apres passage dans le groupe de pompage 
28. La chambre d ' introduction 1 est chauffee par les resistan- 
ces electriques 2 en sorte de vaporiser les liquides a traiter 
et mettre en temperature le melange gazeux. La regulation du 
10 chauffage est assuree par le regulateur de puissance electrique 
13 a partir des mesures de pression donnees par le manometre 
12. 

Les troiis de 1* opercule intercalaire 3, par 
lesquels le melange gazeux chaud passe de la chambre d'intro- 

15 duction 1 dans la chambre de thermolyse 4, sont repartis sur 
des circonferences et ont une section de passage determinee en 
sorte de garantir le debit du melange gazeux a la valeur voulue 
en fonction des. parametres de reglage : pression et temperature 
amont (en 1), pression aval (en 4 notamment) . La definition de 

20 1'opercuie intercalaire depend des caracteristiques physiques 
et chimiques des produits a traiter. Le montage de cet opercule 
entre des brides appartenant respectivement aux chambres T et 
4 permet un remplacement facile de cet opercule quand on change 
les produits. 

25 aux reperes 5, 6 et 7 se trouvent les elements 

constitutifs du thermoreacteur (ou thermolyseur ) proprement dit 
dans leguel s'effectue la reaction de decomposition thermo- 
catalytique : une masse poreuse catalytique 5 dans laquelle 
circulent le melange gazeux et les produits a traiter, des 

30 elements electriques de chauffage, ici des tubes electriques 
radiants 6 traversant longitudinalement cette masse cataly- 
tique, destines a mettre celle-ci a la temperature de reaction 
de decomposition et qui apportent l'energie complement aire 
necessaire pour assurer la. dissociation moleculaire des gaz 

35 a l'aide de cette masse 5, et un tube 7 sur lequel cette masse 
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reactive 5 est montee et qui est bouche (ici du cote amont) 
pour eviter la circulation des gaz en dehors de la masse 
poreuse 5. Un thermocouple 15 muni d'une prise de temperature 
8 donne des indications de temperature permettant de controler 
5 la cinetigue chimigue de decomposition par regulation de 
I'apport d'energie electrigue par un regulateur de puissance 
14, L' ensemble thermoreacteur est mis en place de fagon 
amovible mais etanche dans l 1 enceinte de thermolyse 4A de fagon 
a eviter les contournements de la masse 5 par les gaz le long 

10 de cette enceinte 4A. 

A la figure 2 les tubes radiants 6 sont concentric 
gues (trois tubes emboites les uns dans les autres) et sont 
lies a une source de puissance electrigue constitute par le 
regulateur 14 par des entretoises 6A, ici disposees en leurs 

15 extremites amont et aval, gui en assurent la liaison electrigue 
et la rigidite mecanigue. Ces tubes forment ainsi conjointement 
une unigue resistance chauffante chauffant de fagon homogene 
la masse 5. 

Les tubes radiants de la chambre de thermolyse sont 

20 remplis d ! elements de garnissage constituant la masse poreuse 
5, tels gue l'ecoulement gazeux soit suffisamment ralenti. et 
turbulent pour favoriser I'echange thermigue ; la nature du ou 
des materiaux du garnissage est determinee en fonction des 
caracteristigues de stabilite des produits, en sorte de pouvoir 

25 catalyser la decomposition de ceux-ci. 

Dans la figure 3 gui montre une variante de 
conception du thermoreacteur 1 , les tubes radiants sont 
remplaces par une resistance chauffante 6' circulant en helice 
dans la masse catalytigue 5, autour du tube central 7 , gui met 

30 cette masse catalytigue 5 a la temperature souhaitee pour 
declencher les reactions de decomposition. Les elements, de 
cette figure 3 similaires a ceux de la figure 2 portent les 
memes chiffres de reference. La masse poreuse 5 est ici 
avantageusement confinee dans une enceinte elle-meme poreuse 

35 (non representee). 
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L'energie necessaire a la decomposition thermo- 
catalytique des produits a traiter est apportee par 1 ' elevation 
de temperature du melange gazeux dans la chambre d' introduc- 
tion, par la mise en temperature des tubes radiants et des 
5 resistances electriques et par la decomposition catalytigue du 
melange air/oxygene-gaz combustible? dans la matiere de 
1' ensemble thermo-catalytique, 

Le controle de la cinetique des reactions de 
decomposition dans le thermolyseur est obtenu par la regulation 

10 du chauffage electrique a partir des donnees des thermocouples 
implantes dans le reacteur et par mise en oeuvre de systemes 
classiques de regulation du courant electrique, par exemple des 
systemes a thyristors. 

L 1 enceinte 9 A de la chambre d'epuration 9 contient 

15 des cartouches 10 (ici deux cartouches successives) d 1 elements 
^ctifs dont le role est de retenir de fagon physico-chimique 
les radicaux chimiques (notamment halogenes ) issus de la 
decomposition thermolytique et que l r on veut eliminer. Ces 
elements actifs sont determines en fonction des produits que 

20 I 1 on traite- 

Les cartouches 10 occupent toute la section interne 
de l 1 enceinte 9A ; elles sont amovibles et sont changees quand 
l'epuration, d'apres les indications donnees par l'analyseur 
de gaz 30, devient insuf fisante. Elles peuvent alors etre 

25 regenerees puis remises en place, Les cartouches successives 
peuvent etre de nature differente pour fixer des radicaux 
chimiques differents. On peut ainsi effectuer une epuration 
selective et progressive- C'est ici en aval des cartouches 10 
qu'est situe le manometre 16 dont les indications de niveau du 

30 vide permet de regler la pression a la valeur souhaitee par 
action sur le debit du groupe de pompage 28. Par la sortie C 
du fond 1 1 du reacteur sortent des gaz decomposes et epures . 

Le reacteur catalytique 1 est calorifuge sur toute 
sa longueur entre A et C pour minimiser les pertes thermigues. 

35 A titre d' exemple, pour le traitement du "1-1- 
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Dichloroethane" arrivant avec un debit moyen de 1 kg/s, on 
realise un opercule perce d'un trou ayant une section de 
0,35 cm 2 . La masse catalytigue a une longueur de 1,2 m et la 
section de passage des gaz . est de 400 cm 2 . Elle est a base 
5 d'oxyde de platine. Les cartouches d'epuration sont a base de 
dolomie pour fixer les composes de chlore gui se degagent lors 
de la decomposition catalytigue. 

Le melange combustible est, dans ce cas d 1 applica- 
tion, introduit directement dans la chambre de thermolyse au 
10 droit du catalyseur, par la conduite B 1 . II est compose de 
960 g/s d'oxygene et de 540 g/s de propane C3H8. 

La pression visee dans la chambre 1 est de 3 bars 
et la temperature de consigne est de 480 K. 

Le niveau de vide dans la chambre de thermolyse 4 
15 est de 0,6 bar et la masse 5 est maintenue a une temperature 
de l'ordre de 1000 K. 

II va de soi que la description qui precede n'a ete 
proposee qu'a titre d ! exemple non limitatif et que de nombreu- 
ses variantes peuvent etre proposees par 1 ' homme de l*art sans 
20 sortir du cadre de 1 ! invention. 
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REVENDICATIONS 
1 . Systeme pour le traitement de liquides et de gaz 
dont le re jet est prejudiciable pour 1 * environnement , caracte- 
rise en ce qu'il comporte en un seul reacteur de thermolyse, 
5 une chambre d f introduction (1) de produits liquides Ou gazeux 
a traiter, un opercule intermediaire (3) laissant passer des 
gaz a traiter (3), une chambre de thermolyse (4) dans laguelle 
s r effectue la decomposition thermo-catalytique, une chambre 
d'epuration (9) dans laquelle sont retenus de fagon selective 
10 des elements chimiques liberes par la decomposition thermo- 
catalytique et que l'on veut eliminer. 

2. Systeme seion la revendieation 1, caracterise 
en ce qu f il est muni d l une conduite (B, B tr ) d ! alimentation en 
un milieu gazeux combustible debouchant dans la chambre de 

15 thermolyse ou en amont de celle-ci. 

3. Systeme selon la revendication 1 ou la revendi- 
cation 2, caracterise en ce que la chambre d 1 introduction (1) 
est equipee d'un systeme de chauffage (2> pour vaporiser la 
partie liquide des produits a traiter introduits dans la 

20 chambre (1) et mettre le melange gazeux a une temperature de 
consigne. 

4. Systeme selon l f une guelconque des revendica- 
tions 1 -a 3 f caracterise en ce que I 1 opercule intercalaire (3) 
porte des orifices calibres pour assurer un transfert regulier 

25 de produits gazeux vers la chambre de thermolyse (4), avec un 
debit determine par les conditions de temperature et de 
pression de la chambre d 1 introduction (1) et de la pression de 
la chambre ( 4 ) , 

5- Systeme selon I 1 une quelconque des revendica- 

30 tions 1 a 4, caracterise en ce que dans la chambre de thermo- 
lyse (4) est place un ensemble thermo-catalytique (5-6) compose 
de resistances electriques (6/. 6 r ) alimentees par une source 
de puissance electrique (14). et d'une matiere thermo-catalyti- 
que (5) r 1' ensemble thermo-catalytique etant porte par passage 

35 de courant electrique a une temperature propre a permettre la 
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decomposition catalytigue du melange gazeux, 1 1 energie 
complementaire necessaire a la decomposition thermolytique des 
produits a traiter etant apportee par la decomposition 
catalytigue du melange air/oxygene-gaz combustibles. 
5 6. Systeme selon I'une quelcongue des revendica- 

tions 1 a 5, caracterise en ce que la chambre d'epuration (9) 
comporte un garnissage de materiaux reactifs (10) destine a 
etre traverse par les gaz decomposes afin d'y eliminer de fagon 
selective des radicaux dont on souhaite 1 ' elimination . 
10 7. Systeme selon la revendication 6, caracterise 

en ce gue ces materiaux reactifs sont mis en place sous forme 
de cartouches amovibles pour des facilites de manipulation et 
de regeneration apres usage. 

8. Systeme selon l'une guelconque des revendica- 
15 tions 1 a 7, caracterise en ce gu'il comporte des moyens (14, 

15) de modulation de la temperature d'une masse catalytigue (5) 
contenue dans la chambre de thermolyse. 

9. Systeme selon l'une guelcongue des revendica- 
tions 1 a 8, caracterise en ce gue, pour maintenir le vide de 

20 fonctionnement dans la chambre de thermolyse (4), ce systeme 
comporte , connectes a la sortie du reacteur, un groupe de 
pompage (28) precede d'un moyen de lavage (23) adapte a 
parfaire 1 1 epuration et refroidir les gaz a un niveau de 
temperature admissible pour le groupe de pompage. 

25 10. Systeme selon la revendication 9, caracterise 

en ce que le niveau de vide obtenu dans la chambre de thermo- 
lyse (4) est regule, a partir des indications d ! un manometre 
(16) fixe au reacteur en aval de l ! opercule intermediaire , par 
modulation du debit de pompage du groupe de pompage (28). 

30 11. Systeme selon l'une guelcongue des revendica- 

tions 1 a 10, caracterise en ce gue le reacteur est calorifuge 
pour limiter les deperditions calorif igues , et l'opercule 
intercalaire (3) f un ensemble thermo-catalytigue (5, 6, 7) 
contenu dans la chambre de thermolyse, et des materiaux actifs 

35 (10) contenus dans la chambre d 1 epuration, sont mon'tes de fa<jon 



WO 93/23497 



PCT/FR92/00447 



ampvible. 

12. Systeme selon l'une quelcongue des revendica- 
tions 1 a 11, caracterise en ce que ce systeme comporte, en 
aval de la sortie diu reacteur, un analyseur de gaz commandant 

5 par action sur des vannes (31 , 32 ) , une derivation des gaz 
traites vers une voie d' evacuation (29) ou vers l f entree (A) 
dudit reacteur. 

13. Procede de traitement de liquides et de gaz 
dont le re jet est prejudiciable pour 1 1 envir onnement , selon 

10 lequel on introduit ces liquides et ces gaz dans une chambre 
d 1 introduction (1) dans laquelle on vaporise ces liquides f on 
fait passer ces liquides vaporises et ces gaz dans une chambre 
de thermolyse (4) dans, laquelle on maintient un vide de 
fonctionnement, en contact avec une masse catalytique portee 

15 a une temperature propre a catalyser une decomposition 
thermolytique de ces liquides vaporises et de ces gaz, et on 
fait passer ces liquides vaporises et ces gaz dans une chambre 
d l epuration (9) contenant des elements propres a retenir de 
f agon selective certains predetermines des composes liberes par 

20 la decomposition. 

14. Procede selon la revendication 13, caracterise 
en ce qu ! on lave les produits gazeux sortant de la chambre 
d'epuration, on teste la presence dans ceux-ci de composants 
nocifs puis, soit on rejette ces produits, soit on les recycle, 

25 dans la chambre d* introduction. 

15. Procede selon la revendication 13 ou la 
revendication 1 4 , caracterise en ce qu 1 on controle le vide de 
fonctionnement par le debit avec lequel on pompe les produits 
gazeux a la sortie de la chambre d'epuration. 

30 16 ^ Procede selon la revendication 15 r . caracterise 

en ce qu'on pompe les produits gazeux apres les avoir laves et 
ref roidis . 
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